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0 Chromhaltlge Leglerung fUr Stanz- und Gegenplatten. 

© Die Erfindung betrifft eine chromhaltige Legie- in Gew.-% 
|P"rung fur Stanz-und Gegenplatten. mit einem Gehalt 
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Chromhaltige Legierung ftir Stanz-und Gegenplatten 



Die Erfindung bezieht sich auf eine ch- 
romhaltige Legierung fQr Stanz-und Gegenplatten, 
wie sie beispielsweise in Stanzautomaten verwen- 
det werderi. 

Bei Stanz-und Gegen-bzw. Bodenplatten han- 
delt es sich um Werkzeuge, die allseitig spanabhe- 
bend durch Hobein, Frasen Oder Schleifen bearbei- 
tet werden und die mit auf die Maschine abge- 
stimnnten Bohrungen und Ausnehmungen zur Fixie- 
rung der Werkzeuge in der Maschine und zur R- 
xierung der Schneidlinien versehen sind. 

Die Werkzeuge mussen eine hohe Harte auf- 
weisen und besonderen Anforderungen an die 
Planparallelitat und an die Ebenheit entsprechen. 

Als Vormaterial fUr Stanz-und Gegenplatten 
werden vorzugsweise gehartete Flatten aus niedri- 
glegierten oder mittellegierten VergOtungsstahlen 
Oder Werkzeugstahlen wie z.B. DIN 50 CrMo 4, 
W.Nr. 1.7228. AISI 4150, mit einer EinsatzhMrte von 
45 -53 HRc venwendet. ErfahrungsgemSfi weisen 
diese Stahllegierungen im gehSrteten Zustand eine 
hohe VerschleiBbestandigkeit auf. 

Diese Stahllegierungen sind nicht rost- 
bestandig. Bei Bildung eines Feuchtigkeitsfilmes 
auf der Oberflache, z.B, bei kllmatisch bedingter 
Kondensation von Luftfeuchtigkeit bei Tempera- 



turanderung. entsteht an der Oberflache ein 
dunner. im Anfangsstadium punktformiger, 
braunlich gefarbter Rostbelag. Der Rostibelag 
wOrde das Produkt aus Papier, Pappe oder Well- 

5 pappe verunreinlgen und muS daher durch eine 
zeitaufwendige Pflege vor Produktionsbeginn ent- 
fernt werden. Die Entfemung erfolgt je nach St3rke 
des Belages durch Abwischen oder Schleifen. 
Zusatzlich zum Aufwand fOr die Reinigung tritt bei 

10 ungOnstigen Umweltbedingungen wie z.B. b i tropi- 
schem Klima, Standort in MeeresnMhe Oder bei 
Lagerung der Werkzeuge im Freien eine 
zusatzliche Verringerung der Lebensdauer ein. 
Bei diesen Stanzplatten tritt noch eine beson- 

15 dere Korrosion. und zwar die Span- 
nungsriiSkorroslon. auf, da -wie leicht vorstellbar - 
besonders hohe Spannungen in den Flatten auf- 
grund der StanzdrQcke eintreten. Ziel der vorlie- 
genden Erfindung war eine Legierung aufzufinden. 

20 die einerselts den hohen mechanischen Beanspru- 
chungen und anderseits den hohen Korrosions- 
beanspruchungen bei Stanzplatten gewachsen isL 

Die erfindungsgemSBen Chrom-Legierungen 
fOr Stanz-und Gegenplatten bestehen im wesentli- 

25 Chen darin, daB sie einen Gehalt in Gew.-% von 
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Rest Bsen und herstellungsbedingte Verunrei- 
nigungen aufweisen. 

Es was durchaus Qberraschend. daS eino 
derartige Legierung sowohl den hohen mechani- 
schen Anforderungen als auch den hohen korrosi- 
ven Beanspruchungen, insbesondere Span- 
nungsrifikonxjsionsbeanspojchungen gewachsen 
ist. Wis bekannt, unterliegen gerade an sich korro- 
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sionsbestandige Legiemngen. insbesondere 
Chrom-Legierungen, span- 
nungsrifikon'osionsmafligen Angriffen, wobei die 
Bnsatzharte zwischen 45 und 53 HRc eingestellt 
5 werden kann. 

Bne weitere erfindungsgemafie Chrom-Legie- 
rung weist follgende Zusammensetzung in Gew.-% 
auf: 
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Rest Bsen und herstellungsbedingte Verunrei- Bne weitere erfindungsgemaBe Chrom-Legie- 

nigungen. wobei eine derartige Legierung vergOtbar rung fOr Stanz-und Gegenplatten besteht darin, daiS 

<st sie in Gtew.-% foigende Zusammensetzung auf- 

^° weist 
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Rest Bsen und herstellungsbedingte Verunrei- 
nigungen. 



Bne derartige Legierung stellt einen 
aushartbaren Chrom-Stahl dar. Wie schwierig die 
Auswahl derartiger Legierungen ist, kann man be- 
reits daran ermessen, daB bei der DurchfOhrung 
von Stanzungen die Stanzung so genau durch- 
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gefOhrt werden muB. da5 beispielsweise zwei Pa- 
piere, die Qbereinander liegen, derart gestanzt sein 
mussen, dafi das obere, welches mit dem Schneid- 
werkzeug zuerst in Kontakt kommt. durchgestanzt 
ist, wohingegen das untere Papier keinerlei 
Schnittflachen, sondern nur Drucklinien aufweisen 
darf. Derartige Stanzungen sind beispielsweise fUr 
die Anfertigung von Klebeschildem und dgl. erfor- 
derlich, und da^ aucli nur geringste Unebenheiten 
in den Stanzplatten und Gegenplatten zu einem 
Produktionsausfall groi3ten Ausmai3es fQhren 
konnen, ist evident da derartige Stanzungen nicht 
durchgehend gleichmafiig sein kSnnen. 

Im folgenden wird die Erfindung naher 
eriautert 

Vergleichsversuch mit Stanzplatten aus Stalil 
A. B. C, D, E, F und Stahl G. Analyse und Harte 
gemaB dor Tabelle wurden auf einem Stanzauto- 
maten mit 7000 HGben pro Stunde durchgefUhrt. 
Jeweils nach 430 Stunden, d.h. nach 3,01 Mill. 
HOben zeigten die Ratten visuell im SchragHclit 
erkennbare lelchte BndrOcke. die auf die holien 
Druck-und Zugspannungen beim Stanzen 
zurQckzufGhren sind. entsprediend der Form der 



Stanzmesser. Ein Unterschled zwischen beiden 
Stanzplatten war nicht zu erkennen. Ein Korrosions- 
schaden. der auf Spannungsrifikorrosion 
zurQckzufGhren ist. war ebenfalls nicht zu bemer- 
5 ken. 

Vergleichsversuch mit Proben aus den in der 
Tabelle angefUhrten Stahlen in einer Klimakammer 
bei einer mittleren Temperatur von + 25 •C. Durch 
Sattigung der Atmosphare mit Wasserdampf wurde 
70 eine laufende Befeuchtung der Probenoberflache 
erreicht. 

Die Proben aus Stahl A, B und G zeigten 
bereits nach 24 Stunden eine leichte braune 
Verfarbung an der Oberflache. Nach einer V r- 

15 suchsdauer von 4 Wochen zeigten diese Proben 
einen gieichma^igen dOnnen braunen Rostbelag. 
Nach dem Entfernen des Belages war an der Ob- 
erflache dieser Proben eine ortliche Korrosion der 
Oberflache mit der Lupe bei 4facher VergroiSerung 

20 erkennbar. Die Proben wSren als Stanzplatten ohne 
Nacharbeit nicht mehr verwendbar gewesen. 

Die Proben aus Stahl D, E, F und G zeigten 
auch nach 4 Wochen in der Klimakammer k ine 
Anrostung. 
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Anspriiche 

1. Chromhaltig© Legierung fur Stanz-und Go- 
genplatten, gekennzeichnet durch einen Gehalt in 
Gew.-% 
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Kohlenstof f 

Silizium 

Mangan 

Chrom 

Molybdan 

Nickel 

Kup f er 

Vanadin 

Cobalt 

Sticksto^f 

Rest Eisen und herstellungsbedingte Verunreini- 
gungen. 



5 



0 


bis 


1,1 


(tlSX 


1 n 




max 


. 1,5 




il 


bis 


17,5 


0 


bis 


1,5 


0 


bis 


10 ,0 


0 


bis 


4,5 


0 


bis 


0,5 


0 


bis 


1,5 


0 


bis 


0,45 


0 


bis 


1,5 


n 


bis 


0.1 



2. Chromhaltige Legierung gemaC Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch einen Gehalt in Gew.-% 
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3. Chromhaltige Legierung nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch einen Gehalt in Gew.-% 
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Rest Bsen und herstellungsbedmgte Verunreinf- 
gungen. 

20 
25 
30 
35 
40 
45 
50 
55 

8 

BNSDOCtD: <EP 0207OS2A1 P > 



EuropSisches 
Patentamt 



EUROPAlSCHER RECHERCHENBERICHT 

EP 86 89 0138 



einschlAgige dokumente 



Kaiegorie 



Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe. soweit ertorderlicn, 
der maBgeblichen Telle 



Sethffi 
Anspruch 



KLASSlFIKATION DER 
ANMELOUNG (tnt. Cl.4; 



DE-A-2 018 938 

{ SCHOELLER-BIECKMANN) 

* Seite 4, Absatze 3,4 * 



1-3 



C 22 C 38/42 

C 22 C 38/18 

C 22 C 38/24 

C 22 C 38/48 



DE-A-1 927 461 (UDDEHOLM) 
* Ansprucia 1 * 



DE-A-2 129 959 (UDDEHOLMS) 



GB-A-2 071 147 (ARMCO) 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBlETEdnt. CI.-*) 

C 22 C 



Der vortiegende Racherchenbencht wurde fur alle Patentanspruche ersteltt. 



Abs^guB^^m ^^^^erche 



5 



X 
Y 

A 
O 
P 
T 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTE * E 
von besonderer Bedeutung allein betrachtet 
von besonderer Bedeutung in Verbindung mi^einer D 
anderen Veroffentlrchung derselben Kategori L 
technologischer Hintergrund 
nichtschnftliche Offenbarung 

Zwischenliteratur & 
der Erfindung zugrunde liegende Theorien Oder Grundsatze 



alteres Paten tdokument. das jedoch erst am Oder 
nach dem Anmeldedatum verdffentiicht worden ist 
in der Anmeldung angefuhrtes Dokument ' 
aus andern Griinden angefuhrtes Dokument 



Mitglred dergleichen Patentfamilie. iiberein- 
stimmendes Dokument 



